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TAVOLi DI TAGLIO A LAMA
KNIFE CUTTING TABLES



FlashCut 222

FlashCut 888

La semplicità d’uso, le dimensioni contenute e la 
possibilità d’importazione dei modelli da qualunque 
sistema CAD lo rendono particolarmente idoneo 
per ogni modelleria calzaturiera e pellettiera e per le 
piccole produzioni.

LA SOLUZIONE DI TAGLIO AUTOMATICO PER 
LA MODELLERIA E LA PICCOLA PRODUZIONE

The easiness to use, the limited dimensions and the possibility 
to import the shapes from any CAD system make it particularly 
suitable for any shoe and leathergoods sample department and 
for small production batches.

THE AUTOMATIC CUTTING SOLUTION FOR SAMPLES AND 
SMALL PRODUCTION BATCHES

L’accessibilità totale al piano di lavoro, la possibilità 
di appoggiarvi materiali anche molto grandi grazie 
alla trave a sbalzo ed al capiente vano posteriore e la 
doppia postazione di lavoro per ottimizzare la pro-
duttività fanno di FlashCut 888 la soluzione perfetta 
per le piccole e medie produzioni di calzaturifici e 
pelletterie.

LA SOLUZIONE DI TAGLIO AUTOMATICO PER 
LA CALZATURA E LA PICCOLA PELLETTERIA

The complete accessibility to the working surface, the possibility 
to place materials even of large size thanks to the beam structu-
re, the back space for material support and the double working 
area to optimize productivity make the FlashCut 888 the perfect 
solution for small and medium production batches in shoes and 
leathergoods factories.

THE AUTOMATIC CUTTING SOLUTION FOR SHOES 
AND SMALL LEATHERGOODS

80 1G 250/min

1000x600

1600x600

2500x800

3000x1000

(STANDARD)
7bar - 100 l/min  

(PNEU)
9bar - 400 l/min

Testa multi utensile
Multi-tool cutting 
head

Vano posteriore 
alloggiamento materiali

Proiezione stabile e ad 
altissima luminosità

Back space for material 
support

Extremely high 
brightness and stable 
projection

Doppia postazione 
di lavoro (solo su 
versioni “888”)
Double working area
(only for “888” models)

MODELLO
MODEL

AREA DI LAVORO
WORKING AREA

(mm)

VEL. MAX
MAX SPEED

(m/min)

ACCELERAZIONE
ACCELERATION

FREQUENZA FORATURE
PERFORATING 
FREQUENCY

CIRCUITO 
PNEUMATICO

PNEUMATIC CIRCUIT

4

5,5

2÷7,5

3÷7,5

ASSORBIMENTO POMPA VUOTO
VACUUM PUMP CONSUMPTION

(kW)

6

6,5

9

9

ASSORBIMENTO MAX
MAX CONSUMPTION

(kW)

1600x1235x2190

2220x1235x2680

3165x1780x2474

3765x1955x2805

INGOMBRI
MAX SIZE

(mm)

440

600

1060

1320

PESO
TOT. WEIGHT

(kg)

SETTORI
MULTIPLI

MULTIPLE SECTORS

NOTA: valori di assorbimento elettrico riferiti a sistemi da 400V - Power consumption values related to 400V systems

FlashCut 888 M25

FlashCut 888 L30

FlashCut 888 M25 grazie alle sue dimensioni, 
alle due configurazioni disponibili, alla possi-
bilità di tagliare sia pelle che materiale sinteti-
co ed al suo prezzo interessante rappresenta 
la scelta ottimale per i calzaturifici e le pellet-
terie che intendono automatizzare il processo 
di taglio con un modesto investimento.

LA SOLUZIONE DI TAGLIO AUTOMATICO 
DELLA PELLE CON UN OTTIMO 
RAPPORTO PRESTAZIONI/PREZZO

The compact but considerable working size, the two 
available configurations, the possibility to cut leather 
or man-made materials and the low selling price make 
FlashCut 888 M25 the right choice for shoes and lea-
thergoods industries to automate cutting process with 
a small investment.

THE AUTOMATIC LEATHER CUTTING SOLUTION 
WITH AN EXCELLENT BALANCE BETWEEN 
PERFORMANCE AND PRICE

Il grande piano di lavoro, unito alla com-
provata potenza di taglio Atom, rendono 
FlashCut 888 L30 idoneo alla lavorazione 
di ogni materiale: dalla pelle più morbida o 
tessuto elasticizzato, fino al più tenace cuoio 
per suole. Il nuovo design estremamente 
compatto ne facilita l’inserimento in ogni 
contesto produttivo, riducendo al minimo gli 
ingombri strutturali e garantendone la totale 
accessibilità per la produzione.

LA SOLUZIONE DI TAGLIO AUTOMATICO 
PER OGNI MATERIALE

The wide working area together with the well known 
Atom cutting power make FlashCut 888 L30 the right 
cutting system for any material: perfect for suede 
leather and elastic fabrics as well as for the hard, heavy 
leather for soles.
The new compact design ensures an easy integration 
in any production environment, the essential structure 
minimizes obstruction ensuring full accessibility for the 
production.

THE AUTOMATIC CUTTING SOLUTION 
FOR ANY MATERIAL

FlashCut 222

FlashCut 888

FlashCut888 M25

FlashCut888 L30
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